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简介 

 
1、安全须知 

使用本测试器以前，请先了解本机所使用和相关的安全标志，以策安全。 

在开启本机的输入电源开关前，请先选择正确的输入电压（220V 输入)规

格，设备必须严格执行接地。 

2、使用者的维护 

为了防止人身触电的发生，请不要掀开仪器的盖子。 本仪器内部所有的

零件，绝对不需使用者的维护。 如果仪器有异常情况发生，请寻求东莞市精邦

机械科技有限公司或其指定的经销商给予维护。  

3、定期维护 

本试验机、输入电源线、和相关附件等每年至少要仔细检验和校验一次，

以保护使用者的安全和仪器的精确性。 

4、使用者的修改 

使用者不得自行更改仪器的线路或零件，如被更改，仪器的保证则自动失

效并且本公司不负任何责任。使用未经东莞精邦认可的零件或附件也不予保

证。 如发现送回检修的仪器被更改，东莞市精邦机械科技有限公司会将仪器的

电路或零件修复回原来设计的状态，并收取修护费用。 

5、工作位置 

工作站的位置选定必须安排在一般人员非必经的处所，使非工作人员远离

工作站。 该测试设备为精密构件组成，测试场所必须随时保持整齐、干净，不

得杂乱无章。  

6、人员资格 

该设备必须由训练合格的人员使用和操作。操作人员必须随时给予教育和

训练，使其了解各种操作规则的重要性，并依安全规则操作。 

该设备必须由训练合格的人员使用和操作。操作人员必须随时给予教育和

训练，使其了解各种操作规则的重要性，并依安全规则操作。 
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1 设备操作指导 

1) 测试环境准备及确认 

1) 检查设备已上电，断路器打到 ON 位置，手柄上电按钮按下，压缩气阀门打开，气

压正常； 

 

2) 机械手控制柜 POWER 旋钮打到 ON，手自动钥匙打到自动模式位置，机器人示教器

点 击 确 定 按 钮 ， 且 没 有 错 误 显 示 ， 各 急 停 按 钮 没 被 按 下 。
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3) 准备测试卡，将测试卡放到待测位置。 
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2) 执行测试 

1) 打开测试软件 SIM.exe ，机械手等设备依次进行初始化，若初始化失败，

根据对应的弹窗错误进行错误确认，初始化成功后，正常进入程序； 

 

 

2) 界面分三部分，左侧为机器人工作区，右上侧为轴运动工作区，右下侧为钢球工作

区，三区域为相互独立控制。 

 

 

初始化：设置设备为初始状态。 

启动：启动测试。 

暂停：暂停测试，暂停后可点击启动再次运行。 

停止：机器人做完本次测试后回初始位置，注意动作过程无法操作软件；轴运动初

始化回初始位置。 

发生特殊情况或是保护人身安全的情况下，应按下按钮盒的急停按钮或者机器人

的 急 停 按 钮 。

 

右上侧运动轴弯曲按钮 

初始化：设置运动轴为初始状态。 

启动：启动测试。 

暂停：暂停测试，暂停后可点击启动再次运行。 

停止：轴运动暂停并且初始化回初始位置。 
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3) 执行界面分 5 个测试区，按需求勾选测试。 

1．粘合力测试（机器人） 

需要测试应勾选□√，5 个测试结果对应 5 个放卡位置。 

各个子项可自行修改高低限值，以便结束测试时判定结果。限值初始为加锁状

态，需点击右侧《解锁限值》按钮，再进行修改。《保存限值》按钮，会根据当

前选择的推头以及对应的子项，保存限值，以便下次测试默认显示高低限值。 

 

 

 

 

 

 

 

 

《粘合力点位校准》按钮 
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校准推头下压位置。 

首先选择卡位、推头，下一步点击《查看位置》机器人抓取对应推头去到当前

卡位，下一步根据右侧图片所示输入 X Y 轴的偏移量点击《偏移当前》机器人

根据输入的数值进行偏移（此步骤可以重复操作），下一步当偏移到合适的位

置后点击《修改点位》机器人记录保存当前点位数据并且返回原点。 

《返回》按钮，在点击《查看位置》后就会激活，在您不需要修改当前选择的

卡位及推头坐标数据时，点击返回原点。 

 

2．插拔测试（机器人） 

 

需要测试时，应勾选□√，插拔工位 1 对应 1 号插槽位，插拔工位 2 对应 2 号

插槽位，设置拔插次数，对应插槽没放卡时，设置次数为 0 即可，机器人不会

对其测试； 

完成拔插次数：显示当前完成次数 

拔插测试结果：完成测试后，卡读取正常，显示“pass”。 

3．三轮测试（机器人） 

 

需要测试时，应勾选□√，三轮工位 1 对应 1 号插槽位，三轮工位 2 对应 2 号

插槽位，设置正反面次数，对应插槽没放卡时，设置正反面次数为 0 即可，机

器人不会对其测试。 

注： 

在完成所有三轮测试次数回原点之前，继续往三轮工位上料，机器人会按照上

一次设置的测试次数继续滚轮新上料的卡片。 
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4．弯曲测试（轴运动） 

 

   需要测试时，设置测试次数，当测试完成后回到初始位置。 

 

5．压力测试（独立） 

 

钢球测试不收上面启动按钮控制，为独立的测试，装好卡后，设置测试时间，

点击结束后再点击开始，此时小程序工作，实时显示压力曲线，若程序退出并

不会对当前测试造成影响，再次启动时，点击 LAST 即可实时显示压力曲线，测
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试时间到，程序自动结束测试，或则点击结束按钮也可结束测试。结束测试时

钢针自动往上返回原点。 

注： 

在测试准备开始前安装卡片，需点击《复位》按钮，此时外部仪表的上下按钮

才会起效。 

 

4) 点击开始运行，系统自动执行测试任务； 

 

5) 点击 显示展示页面。 

 

3) 测试过程异常问题解决 

1) 机器人初始化失败异常： 

解决办法： 

1. 检查机器人和 PC 的网络是否连接正常； 

2. 检查机器人示教器的急停按钮是否触发； 

3. 检查控制盒的暂停按钮是否触发未归位； 

4. 查看机器人示教器上是否有其他错误信息； 

5. 重启软件； 

 

2) 力觉传感器初始化失败： 

解决办法： 



Kingpo Technology Development Limited  
www.kingpo.hk 

Kingpo Technology Development Limited  
www.kingpo.hk 

1. 检查力觉传感器，看是否能工作正常； 

2. 检查通讯端口，看是否能正常通讯； 

3. 打开串口工具，输入通讯指令，看能不能返回正确的数值； 

3) 运动控制器初始化失败： 

解决办法： 

1. 检查运动控制器的网线和 PC 是否连接正常； 

2. 打开 Demo 程序 ，看能不能正常打开； 

 

3. 检查运动控制器，看是否通电正常； 
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2 测试系统硬件平台介绍 

1) 整体结构介绍 
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2) 技术参数 

 

3) 测试项目介绍 

 

粘合力测试： 



Kingpo Technology Development Limited  
www.kingpo.hk 

Kingpo Technology Development Limited  
www.kingpo.hk 

 

1.使用 ABB 六轴机械手，型号为 IRB1200，臂展 920mm，负载 5Kg，定位精度±

0.03mm； 

2.采用高精度拉压力传感器，压力传感器精度：0.15N； 

3.采用气动夹爪结构，可自动定位和夹持，最大夹持力可达 130N 

 

三轮测试： 

 

1. 使用 ABB 六轴机械手，型号为 IRB1200，臂展 920mm，负载 5Kg，定位精度±

0.03mm 

2.采用标准规定的轴承型号，型号为 ISO 623ZZ; 

3.三轮滚轮速度：小于 100mm/s 

4.运动频率：0.5Hz 

 插拔测试： 

 

 

1. 使用 ABB 六轴机械手，型号为 IRB1200，臂展 920mm，负载 5Kg，定位精度±

0.03mm 

2. 采用市购标准读卡器，可实现 ICC 卡的 ATR 读取，上电应答反馈功能； 

3. 插拔测试速度：约 60mm/s 

弯曲扭曲测试： 
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1.采用 57 系列大扭矩步进电机，速度可调； 

2.长度弯曲位移：20mm 

3.宽度弯曲位移：10mm 

4.扭曲角度：15° 

5.运动频率：0.5Hz 

钢球压力测试： 

 

1.采用高精度直线模组，最小位移可达 0.05mm; 

2.500g 压力传感器精度：0.10N; 

3.钢球直径为 1.0mm，可自由更换钢球位置 
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4) 机器人界面简介 

1.ABB 机器人示教器外观，以及怎样手持示教器和使用使能按钮。 
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2. 示教器按键介绍 

 

 

A-急停按钮 

B、C、D、E-可编程按钮，用于设置和控制 IO 快捷键，现 B、C 配置了机器人夹具信号 

F-待定 

G-机器人线性、重定位切换按钮 

H-机器人单轴 1-3 和 4-6 轴切换按钮 

I-增量调节，控制手动移动机器人时的速度按钮 

J-手动运行程序时，启动程序或者继续程序按钮 

K-手动运行程序时，单步后退运行程序按钮 

L-手动运行程序时，停止运行程序按钮，自动模式下，暂停有效 

M-手动运行程序时，单步前进运行程序按钮 

N-手动模式时，机器人控制移动摇杆，需先按下使能按钮 

O-外接 USB 接口，用于恢复和拷贝备份程序 

P-机器人使能按键（机器人电机上电） 

5) 设备保养 

序号 保养内容 保养周期 
保养记录 

日 周 月 

1 
检查设备接地是否正常，接地线缆固定正

常 
周       

2 检查力觉传感器是否工作正常 周       
3 检查机器人是否工作正常，是否有异响 月       
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4 检查各传感器、各信号是否正常 月       
5 检查夹具是否正常工作 日       

 

 

6) 设备易损件清单 

序号 名称 型号 品牌 

1 SIM 读卡器     
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出厂编号 CsarBell201 出厂日期 2022.5.24 

类目 名   称 数量 单位 备  注 

主机 SIM 卡自动化测试设备 1 台  

随机配件 

工具（内六角扳手） 1 套  

系统校准标准具 1 套  

随 

机 

资 

料 

产品使用说明书 1 份  

保修卡 1 份 附说明书内 

装箱单 1 份 附说明书内 

操作视频 1 份  

    

 

 

 

☆此装箱单所列内容是指包装箱内应包括的设备和资料，不包括可选组件内容。

如您还选用了其他可选零部件，请您在购机时一起检查清楚，谢谢 
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尊敬的用户： 

您好!承蒙您惠购使用本公司产品，谨致谢意! 

在以后的日子里，我们会为您提供优良的售后服务，尽力确保及时解决您

的问题。 

为了保护您的合法权益，免除您的后顾之忧，我公司特向您作出下述说明： 

1、产品保证开箱合格，购买后一周内（凭发票日期）或者收据发现严重

质量问题，经本公司技术部门或授权经销商机构确认后可提供免费更换。 

2、说明书请妥善保存，联系保（维）修。出厂一年内实行免费保修(易损

件除外)，一年后，实行有偿服务，提供长期技术支持。 

      3、产品出现故障时，请将故障现象及参数详细记录，并传真(或电

话)至本部务部将在二十四小时内答复您并确认后续的服务进程。 

 

 

 

供货商：东莞市精邦机械科技有限公司 出厂日期：2022.5.24 

产品名称型号： CsarBell201 出厂编号：201 

维 修 记 录 

送修日期 故障描述 处理方式 维修员 

    

    

    


